Forberedelse for triakurs

Hej och valkommen till traverkstan!

For att kurstillfallet skall bli mer givande, samt for att arbetet ska flyta battre, far ni har en lista 6ver
tillvagagangssatt samt lite information om maskinerna.

Arbetsgang, fran grovvirke till ratblock

Mark upp trabiten som skall framstéllas med markband, da det oftare ar enklare &n att dra strecket
med penna pa den grova ytan. Dra ett vinkelratt streck. Kapa den kortaste sidan av biten i
cirkelsdgen. Darefter kapas den langre sidan i band eller cirkelsagen.

Anvand sedan rikthyveln for att géra tva sidor av blocket vinkelrata mot varandra. Plana forst den
storsta sidan av biten, tryck darefter denna tillplattade sida mot avhallet och hyvla tills den &r jamn.

Ga vidare till planhyveln, den gor sidorna parallella mot varandra.
Tillsist kapas dndarna i bordscirkelsagen till 6nskad langd. Efter att ena sidan &r kapad sa vander man
pa biten och kapar efter dnskad langd. Nu har du forhoppningsvis ett perfekt ratblock!

Maskinkdannedom

Bandsag:
Anvéands framst till kontursagning eller for att klyva trabitar mot ett anhall. Efterlamnar inte perfekta
snitt.

Tank pa:
Inga fingrar ndra sagen, dra hellre biten bakifran sista centimetern eller anvand ”puttklo”

Forsok att halla spelet mellan bordet och 6vre bandstyrningen sa litet som mojligt for att
astadkomma battre resultat, hdjden justeras efter tratjockleken.

Det fungerar inte att svdanga for snavt mot bladet.

Cirkelsag:

Anvand denna da du skall precisionskapa eller klyva tra. Efterlamnar snygga
och jamna kanter.

Sagen har tva avhall, ett for kapning och ett for klyvning.

Klinghdjden skall vara en cm 6ver tréets tjocklek.

Klingan justeras i hojd och efter eventuell vinkel. Ta endast bort
skyddshuven vid klyvning av smala bitar eller da den ar i vagen.

Restbiten vid klyvning kommer aka ivag efter att den ar avkapad, sta darfor

Cirkelsagen. Observera vilket
avhall som ar klyv resp. kap.




inte precis bakom klingan. Tryck med ena handen fran sidan nerat, den andra matar fram, da man
kommer néra klingan sa byter man till att istallet putta med klon.

Obs! Kapa absolut inte med klyvstédet som avhall!

Rikthyvel:
Max avverkning per skdar Imm, minsta langd 30cm.

Hyvlar sa att tva narliggande sidor blir vinkelrata. Hyvla i lugna stabila drag.

Skyddet ar viktigt pa denna hyvel! For tunna brador skall skyddet ligga éver hela valsen. Vid planing
av tjockare bitar flyttar man ut stédet tills biten far plats.

Dra aldrig handerna over valsen, skifta greppet istallet.

Planhyvel:
Gor sidor parallella.
Max avverkning 2mm. Minimum langd pa bit ar 30cm.

Da maskinen startas sa slar man forst pa huvudbrytaren, varefter det finns 2 startlagen. Sla pa det
forsta och vanta tills maskinen varvar jamt, vrid da pa andra laget.

Tank pa att sidkerheten gar i forsta hand, maskinerna stannar ej for
fingrar.



